


Об исследовании

Об исследовании

В ноябре 2024 г. филиал «КЧХК» Уралхима в Кирово-Чепецке завершил перевооружение пяти агрегатов 
азотной кислоты УКЛ-7 и поставил в них фильтры, улавливающие платиновые металлы из нитрозного 
газа, а в сентябре 2026 г. Красцветмет объявил о разработке отечественного агрегата АК-1500 на 1500 т  
кислоты в сутки. Оба события - о металле, который сгорает на катализаторных сетках: его потери и есть  
главный предмет спроса.

Сетки  из  сплавов  платины,  палладия  и  родия  для  окисления  аммиака  в  России  изготавливают 
Екатеринбургский  завод  по  обработке  цветных металлов  и  Красцветмет  -  оба  аффинажные заводы, 
которые принимают лом и металл заказчика, а Красцветмет сдает каталитические системы в аренду. 
Покупатели - «Акрон», «Дорогобуж», Уралхим, ФосАгро, «СДС Азот», КуйбышевАзот, Россошанские 
Минудобрения; Россия сама вывозит сетки в Узбекистан и Казахстан.

Росстат выпуск сеток не публикует, поэтому объем рынка рассчитан двумя независимыми способами - от 
выпуска азотной кислоты и удельных потерь металла и от парка агрегатов, - а стоимость металла и плата за 
изготовление  показаны  раздельно.  Отдельно  оценены  катализаторы  на  палладии  для  гидрирования, 
разобраны учетные цены металлов,  регулирование оборота  драгоценных металлов и  прогноз  в  трех 
сценариях.

Паспорт исследования

Параметр Значение

Период
2021-2025 гг., текущее состояние рынка в 2026 г., прогноз на 2026-2030 
гг.

География Россия; мировой рынок - отдельной частью

Объем 150 страниц, 70 таблиц, 100 диаграмм

Компании
12 профилей компаний, из них 2 производителя, 7 ведущих мировых 
компаний, сводная таблица еще 14 компаний

Прогноз сценарии «Консервативный», «Базовый», «Благоприятный»

Единицы
т сплава, кг; деньги - млрд руб. без НДС и с НДС (20% по 2025 г., 22% 
с 2026 г.); цены металлов - руб./г, долл./тр. унц.

Источник: АТ Консалтинг
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Выдержки из выводов

Выдержки из выводов

Катализаторные  сетки  для  азотной  кислоты  в  России  изготавливают  АО  «ЕЗ  ОЦМ»  и  ОАО 
«Красцветмет»; оба завода аффинажные и работают с металлом заказчика.

Новый металл покупается только на восполнение безвозвратных потерь - около -//- т сплава в год, а  
валовая поставка сеток - около -//- т: остальное возвращается в лом и аффинаж.

Ввоз сеток из платины после 2021 г. в зеркальной статистике отсутствует, а вывоз идет в Узбекистан и 
Казахстан; катализаторы на палладии после 2022 г. ввозятся главным образом из Китая.

Платина дает около -//- стоимости сплава катализаторных сеток, родий - около -//-; плата за изготовление 
по давальческой схеме - малая часть рынка в деньгах.

Примеры диаграмм

Учетные цены ЦБ на платину и палладий, 2021-2025 гг., руб./г
Вывоз катализаторных сеток из платины по зеркальной 

статистике, 2021-2025 гг., кг

Безвозвратные потери металла в 2025 г. и прогноз на 2030 г. по сценариям, т сплава

ООО «АТ Консалтинг» Демо-версия



Часть 1. Классификация и сегментация рынка

Часть 1. Классификация и сегментация рынка

Катализатор окисления аммиака - пакет тонких сеток, сплетенных или связанных 
из проволоки сплава платины с родием, палладием, а иногда и рутением. Через 
раскаленный до 810-940 °С пакет продувается смесь аммиака с воздухом, и 92-
98% аммиака превращаются в оксид азота, из которого затем получают азотную 
кислоту. Без этого катализатора не работает ни один агрегат азотной кислоты, а 
значит,  ни  одно  производство  аммиачной  селитры,  нитроаммофоски  или 
карбамидо-аммиачной смеси.

Особенность продукта в том, что почти вся его стоимость - металл. Сетка не 
расходуется  целиком:  за  кампанию  пакет  теряет  часть  массы,  а  остаток 
возвращается на аффинажный завод,  переплавляется и снова превращается в 
проволоку. Поэтому рынок сеток состоит из двух потоков: металла, который 
безвозвратно уходит с газом и кислотой и восполняется покупкой, и работы по 
изготовлению,  переработке  лома  и  обслуживанию  каталитических  систем, 
которую оплачивают изготовителю, - часто по давальческой схеме, когда металл 
принадлежит заказчику.1

Рисунок 1. Оборот металла катализаторных сеток: от аффинажа до восполнения потерь

Источник: АТ Консалтинг по данным изготовителей сеток.

Предмет исследования - катализаторы на основе металлов платиновой группы 
для химической промышленности России: (1) катализаторные и улавливающие 
сетки  из  сплавов  платины,  палладия  и  родия  для  окисления  аммиака  в 
производстве  азотной  кислоты,  а  также  синильной  кислоты  и 
гидроксиламинсульфата;  (2)  катализаторы  на  палладии  и  платине  для 

1 https://www.dissercat.com/content/zhelezooksidnyi-katalizator-blochno-sotovoi-struktury-dlya-protsessa-okisleniya-ammiaka-i-te; 
https://www.dissercat.com/content/okislenie-ammiaka-na-platinoidnykh-setkakh-i-blochnom-oksidnom-katalizatore-sotovoi-struktur; 
https://www.krastsvetmet.ru/products-and-services/industrial-appliances/services/services-for-the-nitrogen-industry/; 
https://ezocm.ru/products/kataliticheskie-sistemy/
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Компании в исследовании

Компании в исследовании

Профили компаний (часть 6)

Производители (2)

АО «ЕЗ ОЦМ» (Верхняя Пышма, Свердловская 
область) - катализаторные, улавливающие и 
разделительные сетки из сплавов платины и палладия

ОАО «Красцветмет» (Красноярск) - аффинажный 
завод, катализаторные сетки и каталитические системы 
для азотной промышленности

Потребители (9)

ПАО «Акрон» (Великий Новгород) - агрегаты слабой 
азотной кислоты на платиноидных сетках, 1,9 млн т в 
год

ПАО «Дорогобуж» (Смоленская область) - 
производство азотной кислоты до 1,5 млн т в год, 
группа «Акрон»

АО «ОХК «Уралхим» (филиалы «Азот» в Березниках и 
«КЧХК» в Кирово-Чепецке) - агрегаты УКЛ-7 и АК-72 
с улавливанием платиновых металлов

АО «Минудобрения» (Россошь, Воронежская область) - 
агрегаты АК-72, азотная кислота 760 тыс. т в год (2019 
г.)

КАО «Азот» (Кемерово) - агрегат АК-500 азотной 
кислоты (пуск 2021 г.) и реконструкция цеха №15

АО «Невинномысский Азот» (Невинномысск; группа 
«ЕвроХим») - цех азотной кислоты №6

АО «Апатит» (Череповец; группа «ФосАгро») - 
агрегаты азотной кислоты Череповецкого комплекса

АО «Мелеузовские минеральные удобрения» (Мелеуз, 
Башкортостан) - неконцентрированная азотная кислота 
(сведения 2019 г.)

ПАО «КуйбышевАзот» (Тольятти) - производство 
слабой азотной кислоты, установка УКЛ-2 на 130 тыс. т 
в год

Прочие участники: поставщики сырья (1)

ПАО «ГМК «Норильский никель» (Норильск, 
Красноярский край) - крупнейший производитель 
палладия, поставщик металлов для сеток и 
катализаторов

Также в исследовании

Группа Компании

Ведущие мировые компании (часть 3)

Johnson Matthey Plc (Великобритания); Heraeus (Германия); BASF SE 
(Германия); Sino-Platinum Metals Co., Ltd (Китай, Куньмин); Tanaka 
Holdings Co., Ltd (Япония); Umicore SA (Бельгия); Evonik Industries AG 
(Германия)

Другие участники рынка (14)

АО «Приокский завод цветных металлов», ИНН 6226006397; АО 
«Щелковский завод вторичных драгоценных металлов», ИНН 
5050042936; ФИЦ «Институт катализа им. Г.К. Борескова СО РАН»; 
ООО «НИАП-КАТАЛИЗАТОР», ИНН 7116500100; ПАО «СИБУР 
Холдинг», ИНН 7727547261; ООО «Группа Оргсинтез»; АО «Росхим»; 
Chematur Engineering AB; АО «Щекиноазот», ИНН 7118004789; АО 
«Тольяттиазот», ИНН 6320004728; АО «Полиэф»; ООО «Волжская 
перекись»; ПАО «Нижнекамскнефтехим»; АО «НАК «Азот»

Источник: АТ Консалтинг
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