


Об исследовании

Об исследовании

В феврале 2022 г. Ачинский НПЗ «Роснефти» первым в России перевел установку изомеризации Пенекс, 
построенную  по  лицензии  UOP,  с  хлорированного  катализатора  на  сульфатированный  СИ-2  НПП 
Нефтехим, а в октябре 2024 г. Сызранский НПЗ впервые перегрузил хлорированный катализатор без 
потери активности. После ухода западных лицензиаров российские заводы заменяют катализаторы UOP и 
Axens ангарским ПР-81 и марками НПП Нефтехим.

Катализаторы  риформинга  со  стационарным  слоем  выпускает  Ангарский  завод  катализаторов  и 
органического синтеза «Роснефти», который с 2022 г. строит отдельную установку для катализаторов 
риформинга и изомеризации. НПП Нефтехим разрабатывает катализаторы REF, RC и СИ и выпускает их 
на дочернем предприятии в Нижнем Новгороде, а серийный российский катализатор для установок с 
непрерывной регенерацией Минпромторг ожидал не позднее 2026 г.

Росстат и таможенная статистика выпуск и ввоз этих катализаторов отдельно не показывают, поэтому 
рынок рассчитан от парка установок на НПЗ и сверен с поставками производителей, а стоимость металла и 
изготовления разделена по давальческой схеме. Описаны технологии риформинга и изомеризации, марки, 
установки по заводам, платина и рений, ввоз по товарной номенклатуре, проекты и развитие рынка в трех 
сценариях.

Паспорт исследования

Параметр Значение

Период
2021-2025 гг., текущее состояние рынка в 2026 г., прогноз на 2026-2030 
гг.

География Россия; мировой рынок - отдельной частью

Объем 174 страницы, 86 таблиц, 99 диаграмм

Компании
26 профилей компаний, из них 1 производитель, 6 ведущих мировых 
компаний, сводная таблица еще 13 компаний

Прогноз сценарии «Консервативный», «Базовый», «Благоприятный»

Единицы
т, кг; деньги - млрд руб. без НДС и с НДС (20% по 2025 г., 22% с 2026 
г.); цены - млн руб./т, руб./г, долл./кг, долл./унц.

Источник: АТ Консалтинг
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Выдержки из выводов

Выдержки из выводов

На российские установки ежегодно загружается около -//- т катализаторов риформинга и изомеризации 
стоимостью -//- млрд руб. без НДС; платина и рений составляют -//- стоимости загрузок.

Катализаторы  риформинга  со  стационарным  слоем  для  НПЗ  «Роснефти»  выпускает  АЗКиОС,  а 
катализаторы REF, RC и СИ для других компаний поставляет НПП Нефтехим, выпуская их на дочернем 
предприятии.

Доля импорта в загрузках снизилась с -//- в 2021 г. до -//- в 2025 г.; импорт сохраняется на установках с  
непрерывной регенерацией и хлорированной изомеризации, построенных по лицензиям UOP.

Рынок  работает  по  давальческой  схеме:  металл  заменяемой  загрузки  возвращается  с  аффинажа,  и 
фактические платежи НПЗ за изготовление и восполнение потерь составляют около -//- млрд руб. в год.

Примеры диаграмм

Ввоз катализаторов с драгоценными металлами в Россию по 
зеркальной статистике, 2021-2025 гг., т

Потребление катализаторов по сегментам, 2025 г., т

Потребление в 2025 г. и прогноз на 2030 г. по сценариям, т

ООО «АТ Консалтинг» Демо-версия



Часть 1. Классификация и сегментация рынка

Часть 1. Классификация и сегментация рынка

Каталитический риформинг и изомеризация - два процесса, на которых строится 
производство  высокооктанового  бензина  в  России.  Риформинг  превращает 
тяжелую  прямогонную  бензиновую  фракцию  (90-180  °С)  в  риформат  с 
октановым числом 95-105 пунктов, богатый ароматическими углеводородами, и 
попутно дает водородсодержащий газ с концентрацией водорода 80-90%, без 
которого  не  работают  установки  гидроочистки.  Изомеризация  переводит 
нормальные пентаны и гексаны легкой бензиновой фракции в разветвленные 
изомеры и дает изомеризат с октановым числом до 93 пунктов без ароматики и 
бензола.

Оба процесса идут на катализаторах с платиной. В катализаторе риформинга со 
стационарным слоем платины 0,25-0,30% и столько же рения, в катализаторе 
изомеризации  -  доли  процента  платины  на  оксиде  алюминия  или 
сульфатированном  оксиде  циркония.  Поэтому  катализатор  риформинга  и 
изомеризации - самый дорогой из массовых катализаторов нефтепереработки в 
расчете на  тонну:  металл составляет основную часть его стоимости,  а  после 
окончания службы платину и рений возвращают с отработанного катализатора на 
аффинажном заводе.1

Рисунок 1. Место катализаторов риформинга и изомеризации в производстве бензина

Источник: АТ Консалтинг по данным разработчиков катализаторов и НПЗ.

Предмет  исследования  -  платиносодержащие  катализаторы  каталитического 
риформинга  бензиновых  фракций  для  установок  со  стационарным  слоем 
(платинорениевые, Pt-Re) и с непрерывной регенерацией катализатора (платино-
оловянные, Pt-Sn, процессы CCR и Dualforming) и катализаторы изомеризации 
легких  бензиновых  фракций  C5-C6  трех  типов:  хлорированные  (платина  на 
хлорированном  оксиде  алюминия),  сульфатированные  (платина  на 

1 https://magazine.neftegaz.ru/articles/pererabotka/536536-katalizatory-riforming-razrabotka-i-osvoenie-tekhnologii-proizvodstva/; 
https://nefthim.ru/media/media/docs/Neftehim_28_10_24.pdf; https://lenta.ru/news/2019/12/26/rsnft/
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Компании в исследовании

Компании в исследовании

Профили компаний (часть 6)

Производители (1)

АО «Ангарский завод катализаторов и органического 
синтеза» (Ангарск)

Группы и холдинги (2)

ПАО «НК «Роснефть» (Москва) ПАО «ЛУКОЙЛ» (Москва)

Потребители (21)

ООО «ЛУКОЙЛ-Нижегороднефтеоргсинтез» (Кстово) АО «Газпромнефть-ОНПЗ» (Омск)

АО «ТАНЕКО» (Нижнекамск) АО «Газпромнефть - МНПЗ» (Москва)

АО «Новокуйбышевский НПЗ» (Новокуйбышевск) ПАО «Славнефть-ЯНОС» (Ярославль)

АО «Антипинский НПЗ» (Тюмень) ООО «КИНЕФ» (Кириши)

АО «Сызранский НПЗ» (Сызрань) ООО «Газпром нефтехим Салават» (Салават)

АО «Рязанская нефтеперерабатывающая компания» 
(Рязань)

ООО «ЛУКОЙЛ-Волгограднефтепереработка» 
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Также в исследовании

Группа Компании

Ведущие мировые компании (часть 10)
Honeywell UOP (США); Axens (Франция); Sinopec (Китай); PetroChina 
(Китай); Clariant (Швейцария); Shell Catalysts & Technologies 
(Великобритания)

Другие участники рынка (13)

ООО «Нижегородские Катализаторы», ИНН 5259118672; ФИЦ 
«Институт катализа им. Г.К. Борескова СО РАН», Центр новых 
химических технологий; ВНИИ НП; ЗАО «Промышленные 
катализаторы»; ООО «Ишимбайский специализированный химический 
завод катализаторов», ИНН 0261014551; ООО «Газпромнефть - 
Каталитические системы», ИНН 5501177142; ООО «РН-Кат», ИНН 
0268084491; ООО «Новокуйбышевский завод катализаторов», ИНН 
6330016835; ЗАО «Нижегородские сорбенты», ИНН 5263026142; ОАО 
«Красцветмет», ИНН 2451000818; АО «ЕЗ ОЦМ», ИНН 6661005707; 
ООО «КНГК-ИНПЗ»; ООО «Афипский НПЗ», ИНН 7704214548
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